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Direzione Generale Competitivita del Sistema
Regionale e Sviluppo delle Competenze

Area di Coordinamento Formazione, Orientamento
e Lavoro

Settore Formazione e Orientamento

DECRETO 5 maggio 2011. n. 1672
certificato il 10-05-2011

D.D. n. 3610/09 “Repertorio regionale delle figure
professionali - approvazione di un primo elenco di
figure professionali per settori di attivita economica
e relative schede descrittive” - modifiche ed inte-
grazioni.

IL DIRIGENTE

Visto quanto disposto dall’art. 2 della LR 1/09 “Testo
unico in materia di organizzazione e ordinamento del
personale” che definisce i rapporti tra organi di direzione
politica e dirigenza;

Visti gli artt. 6 e 9 della richiamata LR 1/09, inerenti
le competenze dei responsabili di settore;

Visto il Decreto dirigenziale del 15.01.2010 n. 85 con
il quale il sottoscritto & stato nominato responsabile del
Settore Formazione e Orientamento;

Visto il Decreto n. 5192 del 26 ottobre 2010, avente
per oggetto “Direzione Generale Competitivita del
Sistema Regionale e Sviluppo delle competenze: assetto
organizzativo™;

Vista la Legge regionale 26 luglio 2002 n. 32
e smi. recante “Testo unico della normativa della
Regione Toscana in materia di educazione, istruzione,
orientamento. formazione professionale e lavoro™:

Visto il “Regolamento di esecuzione della L.R.
26.7.2002 n. 32. (Testo unico della normativa della
Regione Toscana in materia di educazione, istruzione,
orientamento. formazione professionale e lavoro)”.
emanato con D.P.G.R. 8 agosto 2003 n. 47/R e s.m.i.

Vista la Deliberazione del Consiglio Regionale
20.09.2006 1. 93 avente per oggetto - approvazione Piano
Indirizzo generale integrato ex art. 31 legge regionale
26 luglio 2002 n. 32 (Testo unico della normativa della
Regione Toscana in materia di educazione, istruzione,
orientamento. formazione professionale e lavoro):

Visto il D.P.G.R. del 5 giugno 2009, n. 28/R recante
le modifiche al Regolamento di esecuzione emanato con
Decreto del Presidente della Giunta regionale 8 agosto

2003, n. 47\R (Regolamento di esecuzione della legge
regionale 26 luglio 2002 n. 32);

Vista la Delibera della Giunta regionale del 22 giugno
2009. n. 532 con la quale si approva il “Disciplinare per
Pattuazione del sistema regionale delle competenze
previsto dal Regolamento di esecuzione della L.R.
32/20027e s.m.i;

Visto il Decreto Dirigenziale del 23 luglio 2009.
n. 3610 avente ad oggetto “Repertorio regionale delle
Figure Professionali - Approvazione di un primo elenco
di Figure Professionali organizzate per settori di attivita
economica e relative schede descrittive e dell’elenco dei
profili professionali non piu attivabili™;

Visto il Decreto Dirigenziale del 17 giugno 2010
n. 3056 avente ad oggetto “Repertorio regionale delle
Figure Professionali - Approvazione di un secondo elenco
di Figure Professionali organizzate per settori di attivita
economica e relative schede descrittive e dell’elenco dei
profili professionali non pin attivabili™;

Visto il Decreto Dirigenziale del 19 gennaio 2011 n.
19 avente ad oggetto “Repertorio regionale delle Figure
Professionali - Approvazione di un primo elenco di
Figure Professionali organizzate per settori di attivita
economica e relative schede descrittive e dell’elenco de1
profili professionali non pin attivabili”. Modifiche ed
integrazioni.;

Visto ["Accordo approvato dalla Conferenza
permanente per 1 rapporti tra lo Stato. le Regioni e le
province autonome di Trento e Bolzano del 29 aprile
2010 riguardante il primo anno di attuazione 2010-2011
dei percorsi di istruzione e formazione professionale a
norma dell’articolo 27, comma 2, del decreto legislativo
17 ottobre 2005, n. 226;

Visti gli allegati 1. 2. 3. 4 e 5, parti integranti del
suddetto accordo, relativi alle figure e gli standard mi-
nimi delle competenze professionali relativi ai per-
corsi di durata triennale e quadriennale finalizzati al
conseguimento dei titoli di ‘qualifica” e di ‘diploma’
professionale di cui all’art. 17, comma 1. lettera a) e b)
del citato decreto legislativo n.22605;

Considerato che le figure e gli standard minimi delle
competenze tecnico professionali contenute nei citati
allegati 1. 2. 3. 4, e 5 costituiscono il quadro unitario di
figure di riferimento a livello nazionale articolabili in
specifici profili professionali sulla base dei fabbisogni del
territorio. per il rilascio di qualifiche in esito ai percorsi
triennali e quadriennali di Istruzione e formazione pro-
fessionale;
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Considerato altresi che si & proceduto ad una prima
analisi comparativa di n. 5 figure nazionali di “operatore
" con n. 5 figure professionali di “addetto™ presenti nel
“Repertorio regionale delle figure professionali™ a fine
della loro articolazione e contestualizzazione rispetto ai
fabbisogni del territorio toscano, nel seguente modo:

Denominazions figura nazwonale Denominszione fisura remonale

t Operatore della trasformazione agroalimentare | addeto alla conduzione di impiant di lavorazione
confen: di prodotts agroali i

t Operatore delle calzature atdetio al montageio meccanirzato della tomata

 Operators meccanico addetto alla lavorazions, costruzions @ ripamazions

Hiz parti meccaniche

t Operatore dell'zbbighamento addztto alla realtzzazone, nfinitura ¢ shratusa di
api di abbigliamento

+ Operatore edile addetto alla realizzazione di opere murane

Ritenuto. opportuno. integrare e modificare le schede
descrittive degli standard professionali delle sopraindicate
n. 5 figure professionali di “addetto” presenti nel
“Repertorio regionale delle figure professionali®, in
coerenza con gli standard minimi professionali previsti
per le sopraindicate figure nazionali di “operatore™;

Ritenuto. pertanto, necessario sostituire le corrispon-
denti schede descrittive delle figure professionali di:

- addetto alla conduzione di impianti di lavorazione e
confezionamento di prodotti agroalimentari;

- addetto al montaggio meccanizzato della tomaia:

- addetto alla lavorazione., costruzione e riparazione
di parti meccaniche:

- addetto alla realizzazione. rifinitura e stiratura di
capi di abbigliamento:

- addetto alla realizzazione di opere murarie;

attualmente presenti nel “Repertorio regionale delle
figure professionali”. con quelle indicate rispettivamente
negli allegati A, B, C. D, e E parti integranti e sostanziali
del presente decreto:

Dato atto della validazione da parte del Comitato
Tecnico regionale per la gestione del repertorio delle

figure professionali delle proposte di modifica alle
suddette figure professionali, nella seduta del 4 aprile
2011:

Vista la griglia degli indicatori finanziari inviata
dal controllo di gestione al fine del completamento del
Cruscotto di Governo, se ne deduce per I'attivita del
presente decreto il codice n. 0203010000

DECRETA

- di approvare e sostituire nel “Repertorio regionale
delle figure professionali™ le schede descrittive delle
figure professionali di:

- addetto alla conduzione di impianti di lavorazione e
confezionamento di prodotti agroalimentari;

- addetto al montaggio meccanizzato della tomaia:

- addetto alla lavorazione, costruzione e riparazione
di parti meccaniche:

- addetto alla realizzazione. rifinitura e stiratura di
capi di abbigliamento:

- addetto alla realizzazione di opere murarie:

attualmente presenti nel “Repertorio regionale delle
figure professionali”, con quelle indicate rispettivamente
negli allegati A, B. C. D. e E parti integranti e sostanziali
del presente decreto.

Tl presente atto & pubblicato integralmente sul BURT
ai sensi dell’art. 5, comuma 1 lett. f) della L.R. 23/2007 e
successive modifiche ed integrazioni e sulla banca dati
degli atti amministrativi della Giunta regionale ai sensi
dell’art. 18, comma 2. della medesima Legge regionale
23/2007.

Il Dirigente
Gianni Biagi

SEGUONO ALLEGATI
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ALL . A

mrdm' TOSCANA SETTORE FSE E SISTEMA DELLA FORMAZIONE E DELL'ORIENTAMENTO
REPERTORIO REGIONALE DELLE FIGURE PROFESSIOMALI {RRFP)

DETTAGLIO SCHEDA FIGURA PROFESSIONALE

Denominazione Figura

addetto alla conduzione di impianti di lavorazione e confezionamento di prodoti agroalimentari (242)

Settori di riferimento

produzioni alimentari (14)

Ambito di attivita

produzione di beni e sarvizi

Livelio di complessita

gruppo-fivelio A

Descrizione

Conduce gii impianti di lavorazione e confazionamento di prodotti imentari in genere,
curandone 'avviamento, |a manutenzione ¢ il controllo di qualita della produzione eseguita

Contesto di esercizio

Tipologia Rapporti di lavoro

Ha un rapporto di lavoro a seconda delle
costante, il rapporto di lavoro & a tempo e
il rapporto diventa a tempo determinato o part-ime _

nze produttive: dove la produzione & stabile e
inato, quando la produzione & ciclica o stagionale

Collocazione contrattuale Normalmente & un operalo di sesto/settimo livello del contratio dell'industria alimentare
: L : La figura opera in una qualsiasi azienda alimentare industriale o artigianale, dipende normalmente
Collocazione organizzativa da E?Ca;ga reparto o o an Capo linea, pud svolgere lavoro a tumi sia diumi che notturni

Opportunita sul mercato del lavoro

Questa figura, svolgendo funzioni lavorativa alquanto icl, risulta collocabile in diversi setion,
sia industriali che artigianali anche al di fuori del settore tare. Una significativa esperienza, in
questo ambito, pud far si che la figura sia ricercata da aziende concorrenziali o similari

Percorsi formativi

Generalmente non necessita di particolari corsi di formazions in quanto le semplici operazioni a lui
richieste sono facilmente assimilate dopo una breve esperienza pratica sul lavoro

Indici di conversione

Sistemi di chuislﬁcuioM a fini statistici

ISCO 1988

827 - FOOD AND RELATED PRODUCTS MACHINE OPERATORS - 6274 - Baked-goods, cereal
and chocolate-products machine operators .

827 - FOOD AND RELATED PRODUCTS MACHINE OPERATORS - 8272 - Dairy-products machine
operators

827 - FOOD AND RELATED PRODUCTS MACHINE OPERATORS - 8273 - Grain- and spice-milling
-machine operators

829 -OTHER MACHINE OPERATORS AND ASSEMBLERS —.8\290 - Other machine operators and
assemblers

ISTAT Professioni (CP2001)

6.5.1 - Artigiani e operai specializzati delle lavorazioni alimentari
7.3.2.2 - Conduttori di apparecchi per la lavorazione industriale di prodotti lattiero caseari

7.3.2.3 - Conduttori di macchinari industriali per la lavc dei cereall e delle spezie e per
prodotti a base di cereali (pasta ed affini) :

7.3.2.4 - Conduttori di macchinari per il trattamento & la conservazione della frutta, delle mandorie,
delle verdure, dei legumi e del riso

7.3.2.1 - Conduttori di macchinari per la conservazione e la lavorazione della came e del pesce

7.3.2.6 - Conduttori di macchinarl per la preparazione e la produzione del the, del caffé, del cacao e
dalla cioccolata

7.3.2.5 - Condurtori di macchinari per la produzione e la raffinazione delio zucchero
10 - Industrie alimentari C '

7.3.2 - Operai addetti a macchinari fissi per I'ndustria alimentare

7.2.8.0 - Operai addetti a macchine confezionatrici di prodotti industriali

Sistemi di classificazione e repertori di descrizione

Unioncamere EXCELSIOR

Repertorio Professioni ISFOL

Agroalimentare; IL. conduttore di implanti per Ia lavorazione di frutta ed or
Agroalimentare; Il condutiore di impianti per a | zione dello h
Agroalimentare; 1l condutiore di impianti per la lavorazione di cereali e pa
Agroalimentare; Il condutiore di impianti per la preparazione di bevande alc
Agroalimentare; Il conduttore di Impianti per la pro di i
Agroalimentare; L'addetto al confezionamento;

el

Repertorio EBNA

ALIMENTARE ; O dip - prog

we macchine

Repertorio ENFEA
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Repertorio OBNF

LATTIERO - CASEARIO; conduttori processi di pre-trasformazione

LATTIERO - CASEARIO; conduttori sistemi automatizzati

PASTA E PRODOTTI DA FORNO; conduttori processi [molitura; pastificazione; prodotti da forno)
PASTA E PRODQTTI DA FORNQ; conduttori sistermni automatizzati

Repertoria nazionale delle figure per
i percorsi I.F.T.$

Repertori regionali per la
Formazione professionale

Fonti documerﬁarh

EBNA - Indagine Nazionale sui Fahblsu?i anaw muArbgnanabo settore alimentare, 2000.
Slstema Inhegnto in Rete "Collegamenti’, ati della Piemonte - Direzione

rofessionale - La\fom ISFOL - Rapemrbdale uionl AmeOcoupamonala
Ayoallmmurs 2000. www. Jnfo. A delle

formativi nelle principali filiere delfagro-alimentare toscano e neﬁa produzione di seruizl ngdlunsﬂci
a cura di Cipa-at Tcgcana IRIPA, 2001. Accordo Stato-Ragm del 29 aprile 2010 - figura nazionale
o danominata -0p ) ke

ELENCO AREE DI ATTIVITA'

DENOMINAZIONE ADA

Conduzione delle macchine di confezionamento
Descrizione della performance mame condurre gii implanti di lavorazione eseguendo le attivita di piccola manutenzione e di
[Hlex:14]
; icare criteri di orgal lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza, igiene e
Capacita :glglaguamw O monicha o Hording gl spazi o Avor
Capacita Applicare procedure e metodi di confezionamento dei prodotti
Capacita Applicare tecniche di conservazione e stoccaggio dei prodotti
Capacita Controllare i presidi di sicurezza degli impianti e saperli resettare al bisogno
Capacita - Sostituie i materiall di consumo per evitare fermi agl impiant
Capacita Sostituire le attrezzature degli impianti nei casi di cambio produzione
Conoscenza Caratteristiche del prodotto in lavorazione per avere un riferimento da seguire nei controlii
Elementi di meccanica ed elettricita di base valutare ibili anomalie che richiedano un
Conoscenza ntervento d6l teanics per poss :
Fasi di lavorazione che prscsdnnu ache uelle del ambito, per effettuare gli
Conoscenza tarvant sl rh ?wuno que proprio par 9
Conoscenza Forme e tecniche di confezionamento
Conoscenza Macchinari, app hiature a1 li per la trasf
Conoscenza Mormative relative a sicurezza, igiene, qualitd e salvaguardia ambientale di settore
Conoscenza Sistemi di arresto dei i per g la sic degli impianti
Conoscenza Tecniche di stoccaggio e conservazione
DENOMINAZIONE ADA Contrallo delle codifiche per la tracciabilita

Descrizione della performance

ﬂGel:ure le informazioni derivanti dagli ordini ¢ produzione per una corretta marcatura dei prodotti
n

Uc 880

; Adottare procedure di monitoraggio e verifica della conformita delle attivita a supporto del
Capacita miglioramento continuo degh siandard di risultato
Capacita mmﬁdimnmmwpmmmwﬂm&hmulmmdsgispazi

I - . .
Capacita Impostare le macchine predisposte alla codifica
Capacita Intervenire sulla macchina per il cambio dei materiali di consumo
Ripristi le funzioni impostate in caso di fermo impianti

Capacita
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Conoscenza Funzionamento dei macchinari di codifica per effettuare piccoll interventi di automanutenzions
Conoscenza Procedura e tecniche di monitoraggio e di individuazione e valutazione del malfunzionamenio
Conoscer;za Processi e cicli di lavoro della trasformazione alimentare
Sistemi di codifica dei prodotti in lavorazione per impostare o modificare correttamente le
Conoscenza informazioni riportate po .
Terminologia relativa ai bar-code, ot di produzione, lotti di scadenza per i confrolli a campione dei
Conoscenza prodotti lavorat
DENOMINAZIONE ADA Svolgere i coniroli in processo

Eseguire lutte le procedure nel fispetta dei plani di controlio registrando | dat riscontrati e
intervenendo laddove & necessaria una regolazione

Descrizione dalia performance

uc as1

Capacita P\miﬂcana | controlli per ottenere una corretta verifica delle varie fasi di lavorazione

Capacita m;emmmmmwmrmumwmmmw sulle tabelle previste dalle
Capacita Varificare periodicamente la buona funzionalita degli strumenti di misura

Conoscenza Caratteristiche e criteri di qualita alimentare

Conoscenza Normative relstive a sicurezza, igiene, qualita e salvaguardia ambientale di settore
Conosoénza A Procedure previste per verificare che le fasi delia lavorazione siano corretle

Conoscenza Sistemi di allarme per intervanti pil rapidi @ mirati alla fisoluzione dal problema
Conoscenza Valori di riferimento dei prodotti in lavorazione per evidenziare nelle registrazioni i dati anomali
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ALl B

REGIONE TOSCANA SETTORE FSE E SISTEMA DELLA FORMAZIONE E DELL'ORIENTAMENTO
REPERTORIO REGIONALE DELLE FIGURE PROFESSIONALI (RRFP)
DETTAGLIO SCHEDA FIGURA PROFESSIONALE

Denominazione Figura

addetto al montaggio meccanizzato della tomaia (76)

Settori di riferimento

tessile abbigliamento calzature e pelli (21)

Ambito di attivitd

produzione di beni e servizi

Livello di complessita

gruppo-livello A

Descrizione

Esegue il montaggio della tomala su forme con l'ausilio di macchinari e completa, con I'applicazione
della suola e dei tacchi, il confezionamento della calzatura. La lavorazione & organizzata per fasia
catena con schede tecniche che accompagnano tutto il percorso di produzione

Contesto di esercizio

Tipologia Rapporti di lavoro

Operaio specializzato dipendente, in genere a tempo indeterminato

Collocazione contrattuale

Operaio Specializzato inguadrato nel Contratto Collettivo Nazionale di Lavoro delle Calzature al 4°
livello operaio

Collocazione organizzativa

Opera in imprese di medie e piccole dimensioni del settore calzaturiero e si colloca in una fase
produttiva successiva alla preparazione della tomaia (taglic ed aggiunteria) e antecedente al
passaggio della scarpa al magazzino spedizioni. Lavora seguendo gli indinzzi delle schede di
lavorazione e dipende direttamente dal caporeparto o responsabile di produzione (vedi
Respon sab;le della programmazione, organizzazione, gestione e escuzione del processo di
produzione

Opportunita sul mercato del lavoro

E' una figura professionale molto ricercata. |l rischio legato ai fenomeni di delocalizzazione delie
produzioni non ha coinvolto questa specifica professionalita in quante Il settore delle calzature di
lusso non risente di questo fenomeno che sta invece investendo le fasi della preparazione della
tomaia (taglio ed aggiunteria)

Percorsi formativi

Non & richiesto uno specifico titolo di studio. La professionalita necessaria & raggiunta sul campo
attraverso un periodo di tirocine in azienda, meglio se di piccole dimensioni dove I'apprendista ruota
nelle varie fasi delle lavorazioni con maggiore facilita. Sono richiest! frequentemente anche corsi di
formazione tenuti da istituti pubblici e privati. Vista la pericolosita di alcune sostanze usate nelle
lavorazioni (ad esempio mastici) & necessaria per questo lavoro una conoscenza di base sulle
norme di sicurezza sul lavoro e dispositivi antinfortunistici per salvaguardarsi dall'uso di sostanze
tossiche e dai macchinari

Indici di conversione

Sistemi di classificazione a fini stat

istici

ISCO 1988

744 - PELT, LEATHER AND SHOEMAKING TRADES WORKERS - 7442 - Shoe-makers and related
workers rs and related workers

ISTAT Professioni (CP2001)

6.3.3.2 - Artiglani delle lavorazioni artistiche a mano di tessili, cucio e simili
6.5.4.2 - Artigiani ed operai specializzati delle calzature ed assimilati

Sistemi di classificazione e repertori di descrizione

Unioncamere EXCELSIOR

40.06.01 - Addetli agli impianti per lz produzione dei tessuti

Reperlorio Professioni ISFOL

Tessile Abbigliamento Cuoio ; L'operaio gualificato;

Repertorio EBNA

Reperiorio ENFEA

TESSILE ABBIGLIAMENTO; Addetto alla produzione

Repertorio OBNF

Repertorio nazionale delle figure per
i percorsi |LF.T.S

Repertori regionali per la
Formazione professionale

Fonti documentarie

Progetto Labform"Metodologie di rilevazione dei fabbisogni formativi per una nuova gestione del
mercato del lavoro”lres Toscana. Interviste ad operatori del settore presso aziende "PRADA" e
"DOLCE e GABBANA". Visita guidata a processo produttivo cfo Calzaturificio LAMOS (Bucine-AR).
Accordo Stato-Regioni del 29 aprile 2010 - figura nazionale triennale denominata "operatore delle

calzature”

ELENCO AREE DI ATTIVITA'

DENOMINAZIONE ADA

Montatura della tomaia nella forma J
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Descrizione della performance

Rettificare nella forma la tomaia della calzatura eliminando eventuali difetti di fabbricazione con
particolare attenzione alla precisione ed alla linearita della tomaia nella forma

uc 607
ita Effettuare la chiusura posteriore della tomaia tirando i fianchi (fiossi) della tomaia e realizzare il
Capacita calcagno con le apposite macchine (calzera)
Capacita Eseguire il passaggio della tomaia attraverso vari fomi (soffioni) per togliere eventuali piegature per
apa accofpars correttamente la tomaia alla forma
c ita Eseguire la levata dei chiodi di montaggio dopo la chiusura completa della tomaia. se necessario,
apac con apposita macchina preparando cosi la tomaia per I'applicazione della sucla
: Rettificare la parte anteriore della tomaia, tenendo conto della sua linearita, mettendo a punto scolli
Capacita & costure
Regole di manutenzione dei macchinarl per mantenere in piena efficienza le macchine ed eseguire
Conoscenza le tarature pertinenti
Conoscenza Schede di lavorazione per seguire le impostazioni del modello da eseguire
Sistemi di regolazione per I'adattabilita operativa delle macchine ai vari tipi di pelle per un corretto
Conoscenza sviluppo delle fasi di montaggio
Tecniche di uso e pulizia dei macchinari per un loro utilizzo in sicurezza e per salvaguardare le
Conoscenza produzioni da contaminazioni di agenti della manutenzione, olii  grassi
Conoscenza Tipologia delle varie pelli e pellami per eseguire i giusti tiraggi o rettifiche
DENOMINAZIONE ADA Premontatura della tomaia nella forma

Descrizione della performance

Appuntare la tomaia alla forma nella costura posteriore eseguendo il premontaggio della parte
anteriore della calzatura

UC 606

: Effettuare il premontaggio a macchina 0 a mano reallzzando la chiusura della parte anteriore della
Capacitad omaia
Capacita Eseguire I'appuntatura della tomaia alla forma di montaggio nella costura posteriore tramite chiodini

p al fine di prefissaria ed iniziare il montaggio

i Segnalare tempestivamente al caporepario eventuali difetli prima di passare al montaggio definitive
Capacita dolta tomaia nlla forma
Conoscenza Schede di lavorazione per comprendere e realizzare ie specifiche del modello da realizzare
Conoscenza Tecniche di precisione per impostare la prima fase della messa in forma in modo lineare
Conoscenza Tecniche di uso e pulizia dei macchinari per un utilizzo in sicurezza e per salvaguardare le

produzioni da contaminazioni derivanti dagli agenti della manutenzione, olii & grassi

Conoscenza 'I_‘\polc:gle dei vari pellami della tomaia per predisporia correttamente nella forma secondo i relativi

tiraggl

DENOMINAZIONE ADA

Preparazione della tomaia alla montatura

Descrizione della performance

Inserire contrafforti (rinforzi dei calcagni) e puntali, appuntando la soletta alla forma preparando la
tomaia alia sua messa nella forma

UC 605

Capacita Adottare procedure di monitoraggio e verifica della conformita delle attivita a supporto del
miglioramento continuo degli standard di risultato

i Applicare criteri di organizzazione del proprio lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza, igiene e

Capacita salvaguardia ambientale e delle tecniche di riordino degli spazi di lavoro

Capacita Applicare le principali tecniche di taglio utilizzando gli strumenti pidl idonei in base alle caratteristiche
dei materiali utilizzati

Capacita Eseguire appuntatura della soletta alla forma utilizzando i macchinari dedicati
Eseguire inserimento contrafforti {rinforzo del calcagno e fiancoffiosso) predisponenda i vari

Capacita complementi della tomaia ( 9 e g

Capacita Eseguire inserimento puntali (rinforzo delle punte della tomaia) e dei complementi necessari a dare
corpo alla calzatura

Conoscenza Caratteristiche del complementi: puntali e contrafforti per ben adattarli alla tomaia

69
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Conoscenza Caratteristiche dei pellami per definire i parametri per linserimento di puntali e contrafforti
Modalita di funzionamento delle macchine e di regolazione dei parametri di tiraggio, altezza e

Conoscenza inclinatura per realizzare un corretto inserimento dei puntali nella tomaia

Conoscenza Normative di sicurezza, igiene, salvaguardia ambientale di settore

Conoscenza Principali tecniche e strumenti di taglio

Conoscenza Pracedure e tecniche di monitoraggio e di individuazione e valutazione del malfunzionamento

Conoscenza Processi e cicli di lavore delle lavorazioni e trattamento pelli

Conoscenza Tecniche di precisione per predisporre una lineare impostazione della tomaia nella forma

DENOMINAZIONE ADA Rifinitura della calzatura

Descrizione della performance

Togliere la scarpa dalla forma, eseguendo la chiodatura del tacco, inserendo tallonetta e soleita,
spazzolando, pulendo e lucidando fa calzatura completando il prodotto con precisione e buon senso
estetico

UC 609

Capacita Fontrollare la perfetta rispondenza tra suola e tomala, correggenda in alla mola le eventuali
rregolarita riscontrate

Capacita Em la chiodatura del tacco applicato con apposita macchina, procedendo quindi al fissaggio

Capacita Effettuare la rifinitura e il confezionamento del prodotto

Capacita Eﬂfﬂmﬁ'ﬁgfﬁgﬁﬁﬂgﬁa scarpa confezionata, eseguendo con attenzione | vari abbinamenti,

Capacita Eseguire applicazione tallonetta e soletta di pulizia, completando 1a realizzazione della calzatura

Capacita SE:a ':J‘i:riga:lluﬂgssaggio della calzatura con i vari prodotti appositi, cera, colori, ecc., procedendo alla

Capacita Eseguire la levata della scarpa dalla forma effettuando un primo controllo di qualita

Capacita Utilizzare gli strumenti e le tecniche di base per il confezionamento

Conoscenza Procedure di etichettatura e scatolatura del prodotto finito per trasmetterlo al magazzino spedizioni

Conoscenza Regole di manutenzione dei macchinari per eseguire le tarature pertinenti

Conoscenza Schede di lavorazione per seguire le impostazioni del modello da eseguire

Conoscenza Sistemi di utilizzo e pulizia delle macchine necessarie alle lavorazioni per un loro uso in sicurezza e
per salvaguardare le produzioni da contaminazioni degli agenti della manutenzione quali olii e grassi

Conoscenza Strumenti e tecniche per il confezionamento

Conoscenza Tecniche e strumenti per procedere ad una eventuale correzione dei difetti della calzatura

Conoscenza Tipolegie di difetti della calzatura per procedere alle necessarie correzioni

DENOMINAZIONE ADA Suplatura con attacco della suola alla tomaia

Descrizione della performance

Sgrossare ii fondo della tomaia, predisporre la tomaia alla masticiatura ed infine applicare i tacchi
definendo la congiunzione della tomaia alla suola

ucC 608
Capacita Eseguire I'applicazione del taceo alla suola attraverso la macchina prefissa tacchi
Capacita Eesﬁguirella masticiatura del sotto ben grattato e spianato della tomaia per prepararia all'attaccatura
la suola
Capacita Eseguire la masticiatura della suola da applicare alla tomaia per unire le due parti
: Eseguire la pressatura - con apposita macchina - della sucla appuntata alla tomaia per una stabile
Capacita applicazione delle due parti pro P
Capacita Eseguire |a ribattitura della parte del calcagno con apposita macchina (boettatrice)
Capacita Operare la grattatura del sotto della tomaia, procedendo anche con molatura per spianare al meglio

la tomaia
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Operare la riattivazione delle masticiature per una pronta presa, passando suole e tomaie masticiate

Capacita in appositi forni

Capacita gvrggaer:“l: sog;r:zioni di sgrossatura della tomaia per consentire un ottimale attaccatura della

Conoscenza E?Eﬁfadé en:g::ﬂtgnzlone dei macchinari per mantenere in efficienza le macchine ed eseguire le
Conoscenza Schede di lavorazione per seguire le impostazioni dei modello da eseguire

Conoscenza Tecniche di grattatura, spianatura, molatura per preparare la tomaia all'applicazione della suola
Congscenza Tecniche di precisione per predisporre la tomaia alla suolatura

Conoscenza Tecniche di uso e pulizia dei macchinari per un loro utllizzo in sicurezza e per salvaguardare le

lavorazioni da contaminazioni degli agenti della manutenzione, olii e grassi
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ALL. C

REGIONE TOSCANA SETTORE FSE E SISTEMA DELLA FORMAZIONE E DELL'ORIENTAMENTO
REPERTORIO REGIONALE DELLE FIGURE PROFESSIONALI (RRFF)

DETTAGLIO SCHEDA FIGURA PROFESSIONALE

Denominazione Figura

addetto alla lavorazione, costruzione & riparazione di parti meccaniche (351)

Settori di riferimento

produzioni metalmeccaniche (15)

Ambito di attivita

manufenzione e riparazione

Livello di complessita

gruppo-livello A

Descrizione

Esegue, utilizzando anche pid di una macchina utensile, la lavorazione, la costruzione o la
riparazione di una parte meccanica conformemente ai disegni predisposti o a campioni. In
particolare egl produce i pezzi previsti secondo | disegni o secondo | campioni predisposti dopo aver
aftrezzato la macchina utensile e dopo aver predisposto il grezzo sulla macchina utensile

Contesto di esercizio

Tipologia Rapporti di lavoro

Di nomma si tratta di lavoratore subordinato che opera in tutte le aziende di tipo industriale che
dispongono di macchine utensili. Pud operare anche con aziende di medio-piccole dimensioni, o
arligiamialil, che el no, come terzi, manutenzioni specialistiche o realizzazione di particolari
meccanici

Collocazione contrattuale

CCNL Metalmeccanico 3°-4° livello. CCNL Chimico categoria E - D. CCNL Vetro categoria E - D

Collocazione organizzativa

Opera allinterno della manutenzione generale per organizzazioni di piccole dimensioni; le
ogganizzaziuni piu complesse hanno, in %enere_ una officina macchine utensili guidata da un capo-
of yal;s‘i:sﬁ‘"equenu rapporti con | manutentor meccanici ai quali deve assicurare la disponibilita dei
pezzin

Opportunita sul mercato del lavoro

Le opportunita sul mercato del lavoro si presentano sicuramente interessanli sia in aziende che
dispongono di unita manutentive inteme sia in aziende che eseguono manutenzione per conto terzi.
Buone prospattive occupazionali anche in aziende che producono pezzi meccanici, soprattutto se in
grado di gestire macchine utensili a controlle numerico. Il percorso professionale di tale figura pud
S\Eiilgpparsi sia allinterno della stessa azienda sia all'esterno fino al ruolo di capo squadra o capo

[+] na

Percorsi formativi

La ‘essione prevede una serie di o che si acquisiscono st alla scuola
dell'obbligo con un titolo di istruzione pi ionale tri le; & p ibile comunque un titolo di
istruzione secondaria superiore ad indirizzo tecnico (meccanico o ‘canico), s tutto in

vista di una crescita professionale. Nel percorso formativo sono da prevadere corsi riguardanti la
sicurezza sul lavoro e conoscenze base di PC. |l possesso delle competenze utili a svolgere questa
professione avviens comunque, per la parte pratica, atiraverso l'esperienza sul campo e per tale
motivo spesso viene svolta una formazione integrativa allinterno della stessa azienda, attraverso
I'affiancamento del neo assunto a operatori pil esperti

Indici di conversione

Sistemi di classificazione a fini statistici

ISCO 1988

723 - MACHINERY MECHANICS AND FITTERS - 7233 - Agricultural- or industrial-machinery
mechanics and fitters

722 - BLACKSMITHS, TOOL-MAKERS AND RELATED TRADES WORKERS - 7223 - Machine-tool
setters and setter-operators

723 - MACHINERY MECHANICS AND FITTERS - 7231 - Molor vehicle mechanics and fitters
812 - METAL-PROCESSING-PLANT OPERATORS - 8121 - Ore and metal furnace operators

ISTAT Professioni (CP2001)

6.2.2.3 - Attrezzisti di macchine utensili e affini
6.2.3.6 - Meccanici collaudatori
6.2.3.3-M ici & idi hi
6.2.1.4 - Montaton di carpenteria metallica
7.2.1.1 - Operai addetti a macchine utensili automatiche @ semiautomatiche industriali

i industriali ed assimilati

Sistemi di classificazione e repertori di descrizione

Unioncamere EXCELSIOR

Repertorio Professioni ISFOL

Metalmeccanica ; L'operatore su macchine utensili;

METALMECCANICO ' Aggiustatore attrezzista e montatore collaudatore (unica famiglia con due
possibili specializzazioni)

Repertoric EBNA METALMECCANIGO ; Operaio specializzato e polivalente
METALMECCANICO ; Saidatore (varie tecniche)
Repertorio ENFEA MECCANICA; Addetto aila produzione
; MECCANICA; i di i izi vari
Reperiorio OBNF CCANICA; operatori di produzione e servizi val

MECCANICA; stampisti/aggiustatori/atirezzisti
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L¥¥)

Repertorio nazionale delle figure per
i percorsi LLF.T.S

Repertori regionali per la
Formazione professionale

Fonti documentarie

CCML Industria Vetraria. CCNL Industria Chimica, CCNL Industria Metalmeccanica. Sito
www.isfol.it. Accordo Stato-Regioni del 29 aprile 2010 - figura nazionale triennale denominata
"operatore meccanico”

ELENCO AREE DI ATTIVITA'

DENOMINAZIONE ADA

Attrezzaggio della macchina utensile

Descrizione della performance

Preparare le attrezzature idonee sulla macchina utensile in funzione del pezzo da realizzare

uc 1447

Capacita Adohare procedure di monitoraggic e verifica dellimpostazione e del funzmnamento di strumenti,

p attrezzature e macchinari

Capacita Applicare criteri di organizzazione del proprio lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza, igiene e

P salvaguardia ambientale e delle tecniche di riordino degli spazi di lavoro

Capacita Definire 1a tipologia di utensile in relazione al materiale in lavorazione

Capacita Definire le tipologie di lavorazione da eseguire in funzione del cartellino di lavorazione

Capacita Ilgglziduare il metodo di attrezzaggio della macchina utensile sulla base della leftura del disegno

GO
; Scagliere gli utensili di attrezzaggio delta macchina utensile in relazions alle caratteristiche del

Capacita pezzo da produrre

Conoscenza Caratteristiche fondamentali dei vari tipi di utensili al fine di utilizzare quelli pil adatti alla lavorazione
inesame

Conoscenza Funzienalita delle macchine utensili e loro parametri di esercizio onde predisparre I'attrezzaggio
idoneo aila realizzazione dei pezzi meccanici

Conoscenza Normative relativa a sicurezza, igiene, salvaguardia ambientale di settore

Conoscenza Procedure e tecniche di monitoraggio e di individuazione e valutazione del malfunzionamento

Conoscenza Processi e cicl di lavoro e ruoli per l'organizzazione del lavoro

Conoscenza Strumenti di misurazione per eseguire con precisione il montaggio degli utensili necessari
T ia dei materiali per determinare le caratteristiche degli utensili pil adatti alla lavorazione

Conoscenza nonché le caratteristiche operative della macchina utensile (velocita di taglio, ecc.)

Conoscenza Terminologia tecnica di settore

DENOMINAZIONE ADA Compilazione della docy ione r

P

Descrizione della performance

Registrare l'intervento eseguito nel'apposito sistema informativo all'uopo predisposto archiviando i
dati riguardanti la durata delle varie fasi previste e le difficolta riscontrate

UC 1446
Capacita Gestire la scheda storica cartacea della macchina con |'utilfizzo dei termini tecnici con particolare
P riferimento a quelli affidabilistici (MTBF, MTTR, ecc.)
) Individuare gli elementi ripetitivi e ricomenti da inserire nella documentazione al fine di monitorare la

Capacita fr%uwm di accadimento delle anomalie soprattutto con riferimento ad eventuali modifiche
effettu

Capacita Realizzare semplici draft dei particolari modificati da allegare alla documer

Conoscenza Disegno meccanico per allegare alla scheda storica, quando necessario, sernplnu schemi o draft di
particolari meccanici

Conoscenza Procedure di compilazione delle schede storiche delle macchine per registrare, ove non sia previsto
un sistema informatizzato, anche manualmente le operazioni effettuate

Conoscenza Software predisposto per la registrazione delle attivita e delle anomalie

Conoscenza Stumenti di Office Automation (Office, ecc.) per compilare brevi relazioni o tabelle da allegare alla

scheda storica quando necessario
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DENOMINAZIONE ADA Controllo della rispondenza del pezzo prodotto con le specifiche richieste
Descrizione della performance C il pezzo ico verificando che esso sia rispondenta alle specifiche previste
UC 1449
Capacita Comprendere dalla lettura della scheda di macchina la funzionalita del pezzo prodotio e le
pac teristiche di resi i
Capacita Definire il rapporto tra difettosita del pezzo e operativita della macchina utensile
Capacita Individuare in base al controllo effetiuato eventuali soluzioni migliorative della fabbricazione del
pac pezzo in relazione ai materiali utilizzati & ai tempi di esecuzione
Conoscenza Elementi fondamentali di disegno meccanico con particolare riferimento a quotature, tolleranze e
: grado di finitura onde garantire la rispondenza del pezzo realizzato con quanto rick
Elementi relafivi alla funzionalita del pezzo prodotto per verificame la rispondenza alle specifiche
Conoscenza praviste
Strumentazione e metodologie di misura per il controllo della comispondenza delle caratteristiche
Conoscenza dimensionali & di finitura tra pezzo eseguﬁgra disegno
Conoscenza Tec ie dei materiali in lavorazione sia metallici sia non metallici per determinare eventuali
difettosita det prodotto dovute a lavorazione non corretta
DENOMINAZIONE ADA E ione del pezzo ico alle macchine utensili

Descrizione della performance

Realizzare partendo da un grezzo di materiale previsto il pezzo meccanico sulla base del disegno, o
dal campiona (modello)} di un componente analogo

UC 1448

Capacita Esercire una macchina utensile anche a fronte di situazioni impreviste come inceppi della stessa o
danneggiamenti dell'utensile )

Capacita Leggere un disegno tecnico, con particolare riguardo alla quotatura e alla finitura dei pezzi

Capacita Organizzare le sequenza delle diverse fasi di lavoro per realizzare un pezzo

Capacita Preparare la sequenza delle varie lavorazioni alle macchine utensili per |a realizzazione del
cartelling di lavorazione del pezzo da realizzare

Conoscenza Elamenti di meccanica ed sletiromeccanica delle macchine utensili per predisporne l'utilizzo ottimale
in funzione del pezzo da realizzare

Conoscenza Elementi fond. li del disag) ico con particolare riferimento a quotatura e tolleranze
per realizzare il pezzo meccanico in maniera comispondents a quanto pravisto dal progetto
Principali norme di sicurezza con particolare riguardo all'utilizzo dei DPI nelle officine per operare in

Conoscenza sicurezza per gli uomini e per gli impianti .
Proprieta meccaniche e caratteristiche di lavorabilita dei principali materiali, metallici e non metallici

Conoscanza uiilizzati per individuare le lavorazioni pil opportune da esegurr: alle macchine utensili

Conoscenza Tecnologia delle macchine utensili per predisporme | parametri che ne regolano il funzionamento

DENOMINAZIONE ADA

Operazioni di saldatura e riparazione di parte meccanica

Descrizione della performance

Effetiuare operazioni di saldatura e ripristinare un pezzo meccanico che ha subito un
danneggiamento funzionale o costruttivo per usura o per guasto accidentale

uc 1519

Capacita A blare parti iche ed eseguire vari tipi di saldatura

Capacita Definire la coretia sequenza operativa delle macchine utensili nella lavorazione del particolare
Pac meccanico

Capacita Elaborare il cartellino di lavorazione in funzione delle lie ri sul pezzo

Capaci Eseguire il settaggio della saldatrice regolandone i diversi parametri in funzione del tipo di saldatura
pacita da are

. Eseguire la saldatura fronteggiando in maniera adeguala eventuali difficolta operative ad essa
Capacita onru"iesse, individuanda soluzioni appropriate e garantendo il rispetio degli standard di sicurezza
previsti
Capacita Individuare il corretto materiale di riporto compatibile con il materiale originale del pezzo
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Individuare sulla base delle indicazioni (cartellina di lavorazione) e del disegno tecnico, la tipologia di

Capacita saldatura da realizzare (ad elettrodo, ossiacetilenica ecc.) il tipo di elettrodo e Ia tipologia di gas al
fine predisporre le attrezzature ed | matariali

Capacita Eﬁmﬁ le principali anomalie dei pezzi meccanici derivanti sia da usura sia da guasto

Capacita S ITIB. ?I |I1r;:| g::;l alle anomalie ris'mnlmte possibili miglioramenti di forma e di materiale per

Conoscenza Attrezzature, strumenti e tecniche per il mentaggio e 'assemblagaio di parti meccaniche

Conoscenza Caratteristiche principali e tecnologia delle saldatrici manuali per un utilizzo corretto ed in sicurezza

Conoscenza Elementi di disegno meccanico per individuare le caratteristiche finall del particolare da riparare

Conoscenza Emg:i%e t:zcinoiogia della saldatura per effettuare i Aporti di materiale supplementare in caso di

Conoscenza m;ﬁ tnzcnml?ti:ﬂdi saldatura (ad elettrodo, ossiacetilenica ecc.) per individuare ie attrezzature ed i

Conoscenza Nozioni di elettrotecnica per operare comettamente

Conoscenza Tecnologia dei materiali di riporto per eseguire operazioni di ripristino delle parti

Conoscenza Tecnologia del materiali utilizzati, sia metallici sia non metallici, per definire la modalita di riparazione

Conoscenza Tecnologia operativa delle macchine utensili per definire le operazioni di riparazione necessarie
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ALL.D

REGIONE TOSCANA SETTORE FSE E SISTEMA DELLA FORMAZIONE E DELL'ORIENTAMENTO
REPERTORIO REGIONALE DELLE FIGURE PROFESSIONALI (RRFP)
DETTAGLIO SCHEDA FIGURA PROFESSIONALE

Denominazione Figura

addetto alia realizzazione, rifinitura e stiratura di capi di abbigliamento (74)

Settori di riferimento

tessile abbigliamento calzature e pelli (21)

Ambito di attivita

produzione di beni e servizi

Livello di complessita

gruppo-livelio A

Descrizione

Realizza capi di abbigliamento in tessuto, pelie e pelliccia, per uomo, donna e bambino e articoli di
maglieria e corsetteria a partire da scampoli preconfezionati. Si awale di macchine per cucireo
speciali per la realizzazione di particolari cuciture. Si occupa anche della rifinitura e stiratura dei capi
confezionati compresa Iimbustatura e scatolatura per passare il capo confezionato al reparto per la
spadizione finale

Contesto di esercizio

Tipologia Rapporti di lavoro

Dipendente in genere a tempo indeterminato

Collocazione contrattuale

E' un operaio qualificato ed in qualche caso specializzato inquadrato nel 3° livello delle qualifiche del
Contratto Nazionale tessile ed Abbigliamento

Collocazione organizzativa

Le attivita si svolgono prevalentements allintemo di fabbriche e laboratori; a domicilio per le attivita
di ricamo. Le produzioni sono fatte in serie e i lavoratori svolgono in genere la stessa fase di lavoro
ripetutamente, seguendo gli indirizzi dati su schede tecniche. Tale figura opera in imprese di medie
& piccole dimensioni del settore tessile e abbigliamento e si colloca dopo il taglio e la preparazione
dei tessuti occupandosi, del cucito, della rifinitura e stiratura finale def capo, prima della sua
spedizione. Dipende direttamente dal capo-catena o dal responsabile di produzione (vedi
Responsabile della programmazione, organizzazione, gestione e esecuzione del processo di
Produzione) & utilizza macchine cucitrici {plane o a colonna) bordatrici, occhiellatrici, taglia-cuci,
forbici, attaccabottoni. La lavorazione industriale ha sviluppato una organizzazione del lavoro per
fasi. Nei rari casi in cui un lavoratore sia capace di occuparsi di tutte le fasi, viene collocato come
responsabile di produzione o come operaio specializzato addetto ai campionari - in genere presso
le grandi griffes

Opportunita sul mercato del lavoro

La spinta forte alle delocalizzazioni produttive del manifatturiero ha visto una forte diminuizione della
presenza di questa figura nel mercato del lavoro. Comunque in virtd di una lunga crisi di questo tipo
di lavoro non essendoci stato per molti anni un equilibrato ricambio generazionale oggi ci sono
difficolta a reperire manodopera specializzata che & ricercata sopratutto dalle grandi griffes per
impegnarla nella produzione di campionari. In genere la ricerca di personale si orienta verse mano
d'opera femminile pil adatta a lavori di precisione

Percorsi formativi

Il titolo di istruzione secondaria inferiore & sufficiente per svolgere questo tipo di attivita, unitamente
alla frequenza di un corso di formazione specifico presso strutture pubbliche o private o ad un
periodo di apprendistato. E' richiesto per questo lavoro un costante livello di attenzione - per
esercitare il controllo sulla qualita dei prodotti - una buona manualita, precisione, concentrazione
oculo-manuale @ una capacitd a mantenere ritmi prestabiliti. La figura deve conoscere la normativa
in materia di sicurezza, con particolare attenzione alle specifiche e ai rischi caratteristici delle

lavorazioni effettuate

Indici di conversione

Sistemi di classificazione a fini statistici

ISCO 1988

826 - TEXTILE-, FUR- AND LEATHER-PRODUCTS MACHINE OPERATORS - 8269 - Textile-, fur-
and leather-products machine operators not elsewhere classified

ISTAT Professioni (CP2001)

7.2.6.3 - Operai addetti a macchinari industriali per confezioni di abbigliamento in stoffa e affini

7.2.6.4 - Operal addetti a macchinari per il trattamento di filati e tessuti, candeggio, tintura, lavatura e
trattamenti affini

6.5.3.3 - Sarti e tagliator artigianali, modellisti e cappellai

Sistemi di classificazione e repertori di descrizione

Unioncamere EXCELSIOR

40.08,03 - Sarti, cucitori e altri addetti al confezionamento

Repertorio Professioni ISFOL

Tessile Abbigliamento Cuolo ; L'operaio qualificato;

Repertorio EBNA

ABBIGLIAMENTO); Stiratore, ripassatore, imbustatore operatore addetto al confezionamento,
addetto al controllo qualita

Repertorio ENFEA

TESSILE ABBIGLIAMENTO; Addetto alla produzione

Repertorio OBNF

CONFEZIONE; confezionisti polivalenti (taglio, cucito, stiro)
CONFEZIONE; operatori di produzione e servizi vari

Repertorio nazionale delle figure per
i percorsi |.F.T.S
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77

Repertori regionali per la
Formazione professionale

Fonti documentarie

Regione Lombardia - www.borsalavorolombardia.net. Isfol - www.isfol it. ngaﬂe Approc - settore
confezioni - Provincia Firenze e IAL TOSCANA. Accordo Stato-Regioni del 9 aprile 2010 - figura
nazionale triennale denominata "operatore dell'abbigliamento”

ELENCO AREE DI ATTIVITA'

DENOMINAZIONE ADA

Controllo pezzi e passaggio al cucito

Descrizione della performance

Verificare la rispondenza di colori (marcature), taglie, accessori (cemiere, filati) etichette del pezzi
tagliati sulla base delle schede di produzione garantendo una corretta alimentazione alla fase del
cucito

UC 630

c ita Adottare procedure di monitoraggio e verifica della conformita delle attivita a supporto del
apaci miglioramento continuo degli standard di risultato

c ita Applicare criteri di organizzazione del proprio lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza, igiene e
apac salvaguardia ambientale e delle tecniche di riordino degli spazi di lavoro

c ita Applicare le principali tecniche di taglio utilizzando gli strumenti pit idonei in base alle caratteristiche
apac del tessuto

Capacita Comprendere le schede di lavoro per limpostazione dei parametri di confezione

Capacita Eseguire con le macchine adesivatrici o con i ferri da stiro la predisposizione di colli, polsi, polsini,

P tasche, taschini, per dare sostegno e verso ad alcune parti del capo da confezionare
Capacita Individuare gli eventuali difetti trovati sui tessuti e tiE)rm:lnttl semilavorati segnalandoli al caporeparto
paci per impedire che la lavorazione inizi con difettosi
Capacita Rifilare con taglia-cuci per eliminare sfilacciature del tessuto
Conoscenza Caratteristiche delle varieta di tessuti ed adesivi (differenze tra capospalla, sportivo, pellicceria) per
avviare nella lavorazione gli abbinamenti opportuni

Conoscenza gggugiwpgoduzione della confezione per avviare in modo appropiato | semilavorati alle varie fasi

Conoscenza Mormative di sicurezza, igiens, salvaguardia ambientale di settore

Conoscenza Principali tecniche e strumenti di taglio

Conoscenza Procedure e tecniche di monitoraggio e di individuazione e valutazione del malfunzionamento

Conoscenza Processi e cicli di lavoro della trasformazione tessile/abbigliamento

Conoscenza Schede tecniche per la messa in produzione dei capi

Conoscenza Tecniche di utilizzo delia taglia-cuci per effettuare cuciture e riuniture dei bordi

DENOMINAZIONE ADA Cugcitura a macchina di confezioni

Descrizione della performance

E ire le diverse operazioni previste per la realizzazione del capo, rispettando le specifiche
produttive ricevute

UC 632

i Eseguire limbastitura delle paramonture (davanti di giacche e cappotti) predisponenda il capo con
Capacita cuciture di fissaggio alla cucitura definitiva
Capacita Operare con il massimo di atienzione e precisione, mantenendo il massimo di rispondenza nelle

p cuciture con o senza segnatura
Capacita sai]stg:aﬂare i ritmi di produzione prestabiliti, per non compromettere il flusso delle lavorazioni in
Capacita Utilizzare le attrezzature meccaniche in dotazione (occhiellatrici, travettatrici, ribattitrici, taglia e cuci,
bordatrici ed attaccabottoni) realizzando le lavorazioni previste dal modelio

; Utilizzare le macchine piane o a colonne eseguendo le cuciture su tessuti o pelli come previsto dal
Capacita modello
Capacita Verificare gli eventuali difetti riscontrabili nella lavorazione, segnalandoli al caporeparta
Conoscenza Elementi base per la manutenzione dei macchinar per il ricambio della loro attrezzatura, aghi,

bobine, fili
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Conoscenza Modello della confezione da eseguire per una visione completa delle fasi della lavorazione

Tecniche di conduzione e pulizia delle macchine per un loro utilizzo in sicurezza & per preservare le
Conoscenza produzioni da contaminazioni degli agenti della manutenzione, olii & grassi
Conoscenza Tecniche di regolazione delle cuciture in rapporto al tessuto usato e filati per eseguire cuciture stabili
Conoscenza Tipologia dei pill frequenti difetti della pelle per individuare bolle o masticiature
DENOMINAZIONE ADA Cucitura a macchina di confezioni per pellicceria

Descrizione della performance

Realizzare il rnonta%?oiu completo della pelliccia eseguendo le cuciture a macchina e rispettando le
specifiche del modal

UC 633
Capacita Mantenere ritmi di produzione prestabiliti, per non compromettere il flusso delle lavorazioni in catena
Capacita Operare con il massimo di attenzione e precisione mantenendo un buon standard qualitativo
Capacita \Sm gegeé?mngﬁg?xiﬁga pellicce apprettate per aggiustarle ai contorni del cartamodello di un
Capacita Utilizzare la macchina a colonna ad ago orizzontale per cucitura
Capacita :}J;nga“rﬁ 1: Qg{ix;h;m:otﬂci. occhiellatrici, attaccabottoni, ricamatrici, eseguendo varie cuciture
Capacita Verificare gli eventuali difetti iscontrabili nella lavorazione segnalandoli al caporeparto
Conoscenza Ernotg: n?el m% ﬁi' r;::rpa;;iione del modello da eseguire per una completa visione del capo da
Conoscenza Eig%ri?igt{i: 51?131 lg?ir la manutenzione e pulizia dei macchinari per il icambio della loro attrezzatura
Conoscenza Principi di valutazione della qualita del materiale da assemblare per adattare le cuciture pertinenti
Conoscenza Tecniche di conduzione delle macchine per un loro utilizzo in sicurezza e salvaguardia delle
produzioni da sgocciolamenti o contaminazioni di oli e grassi derivanti dalla manutenzione
Conoscenza Tecniche di giuntura e cucitura per eseguire uno stabile assemblaggio
DENOMINAZIONE ADA Cuciture per punti particolari

Descrizione della performance

Realizzare cuciture particolari tipo zig-zag, occhielli, cuciture per i bordi interni al pantalone o alla
camicia, operando con macchine speciall

UC 634
i Eseguire cuciture particolari tipo zig-zag per le quali sono necessarie deile varianti operative rispetio
Capacita a quelle standard
Capacita Eseguire | soppunti a mano realizzando cuciture o ritocchi
Capacita Eseguire le cuciture per i bordi, in genere interni al pantalone ed alla camicia
Capacita Eseguire occhielli e travette predisponendo il capo all'attaccatura di bottoni ed accessori simili
it Mantenere i ritmi di produzione prestabiliti per non compromettere il flusso delle lavorazioni in
Capacita catena
: Operare con il massimo di attenzione e precisione nelle impunture e nei ricami sia a mano che a
Capacita
macchina
Capacita Verificare | difetti riscontrabili nella lavorazione segnalandoli al capo reparto
Elementi base per la manutenzione e pulizia dei macchinari per il ricambio della loro attrezzatura
Conoscenza aghi, bobing, ﬁl?e
Conoscenza Tecniche di conduzione e pulizia delle macchine per un loro utilizzo in sicurezza e per
salvaguardare le produzioini da contaminazioni derivanti da oli o grassi della manutenzione
Conoscenza Tecniche per 'esecuzione delle lavorazioni per effettuare le cuciture complesse senza difetti
DENOMINAZIONE ADA Realizzarione dei cartamodelli
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Descrizione della performance

Realizzare un cartamodeilo funzionale alla produzione di prototipi e camploni in modo congruente
con le caratteristiche estetiche e di vestibilita definite, garantendo altresi la riproducibilita industriale
degli articoli

ucC 989
ita Attingere dai data-base aziendali di cartamodelli strutturandoli come risorsa per la produzione
Capaci eletironica di cartamodelli
i Gestire le schede-modallo, contenenti le informazioni stilistiche, tecniche e di avanzamenta.
Capacita provvedendo al loro aggiomamento In collaborazione con stile, sviluppo prodotto, ufficio teenico
C ita \dentificare forma, proporzioni € misure dell'articolo, individuandone | particolari costruttivi,
apaci predisponendo la relativa scheda-modello
y Realizzare il cartamodello-base di uno specifico modello in varie versioni, adeguando i cartamodelli
Capacita prodotti alle modifiche via via definite nel corso del processo di sviluppo del prototipo
C ita Valutare le caratteristiche strutturali e di vestibilita dell'articolo, individuando e affrontando i problemi
apaci costruttivi 1 vincoli di fattibilita
Ciclo di praduzione, caratteristiche e funzioni di macchine e strumenti per la produzione di capi di
Conoscenza abbigliamento e metodi operalivi connessi, utill a definire le caratteristiche tecniche del cartamodello
in relazione alla riproduzione industriale dei modelli
Conoscenza Elementi di disegno de! figurino di moda, per la comprensione dei disegni dello stile
Elementi essenziali delle politiche di marca, prodotto e gamma della linea di riferimento, per
Conoscenza garantire un idoneo allineamento strategico
Conoscenza Struttura e caratteristiche di materie prime e accessori & loro comportamenti in lavorazione, per
valutarne I'impatto sulle caratteristiche tecniche del cartamodello
Tecniche di costruzione e sviluppo dei cartamodelli e sistemi CAD di progettazione e
Conoscenza rappresentazione grafica bidimensionale di articoli di abbigliamento, per |a produzione di
cartamodelli
DENOMINAZIONE ADA Rifinitura del capo confezionato

Descrizione della performance

Eseguire la stiratura finale, la ripulitura del capo, il controllo qualita e la sua imbustatura
completando il capo per il passaggio al reparto spedizioni

UC 635
Capacita 5'[.3‘&:?’3 I'etichettatura dei capi confezionati, seguendo le indicazioni su taglie, composizione,
, 6CC.

Capacita Eseguire il controllo qualith del capo segnalando eventuali difetti al caporeparto
Capacita Eseguire |a ripulitura del capo confezionato, togliendo fili superflui ed altri materiali spuri
Capacita Eseguire la stiratura a mano e con pressa, in base alla stendibilita del capo
Capacita "Qperare con il massimo di attenzione e precisione, mantenendo nelle cuciture la massima

ispondenza nella riunitura dei bordi
Capacita Err‘?tgeg:‘rju; rs:zg'g:g%o a1Iarleapr2umrg ?nsallgeaﬁns;igbgg}@%smmenm e scatolatura, passando il prodotto
Capacita Utilizzare gli strumenti e le tecniche di base per il confezionamento
Conoscenza Caratteristiche principali di tessuti, filati, accessori per effettuare le correzioni e la stiratura finale
Conoscenza Strumenti e tecniche per il confezionamento
Conoscenza Tecniche con taglia-cuci e sottopunto invisibile per effettuare cuciture e riunitura bordi della rifinitura
Conoscenza ;&r:;lh:; gi stiro a mano e con pressa per eseguire una stiratura senza piegature e nei tempi di
Conoscenza Tecniche di stirowap, metodo di stiro per assorbire lentezze ed evitare lucidi
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REGIONE TOSCANA SETTORE FSE E SISTEMA DELLA FORMAZIONE E DELL ' ORIENTAMENTO
REPERTORIO REGIONALE DELLE FIGURE PROFESSIONALI (RRFP)

DETTAGLIO SCHEDA FIGURA PROFESSIONALE

Denominazione Figura

addetto alla realizzazione di opere murarie (229)

Settori di riferimento

edilizia ed impiantistica (9)

Ambito di attivita

produzione di beni & servizi

Livello di complessita

gruppo-livello A

Descrizione

Realizza opere murarie di vario genere e altre lavorazioni connesse, & in grado di scegliere e
utilizzare comrettamente i materiali, utensilimacchine/attrezzature necessarie per le specifiche
lavarazioni, di eseguire opere strutturali nuove, opere di recuperc e consolidamento & opere a
carattere decorativo. Si occupa inoltre di semplici interventi anche a carattere manutentivo, di
carpenteria e di finitura, collaborando nelta installazione di impianti Iidrotermosanitari ed elettrici.
Opera allinterno di cantieri edili sulla base di documentazione tecnica, di indicazioni di altre figure
professionall, di tecnici e della committenza, Si caratterizza per la polivalenza delle proprie
competenze nel'ambito delle costruzioni edili

Contesto di esercizio

Tipologia Rapporti di lavoro

Opera nel settore deile costruzioni edill all'interno del cantieri, prevalentemente alle dipendenze di
imprese edili di ogni dimensione o come lavoratore autonomo

Collocazione contrattuale

Il suo inquadramento contrattuale e retributivo corisponde generalmente all'addetto operaio e fa
riferimento ai CCNL dell'edilizia

Collocazione organizzativa

La figura svolge un ruolo essenzialmente esecutivo, interagendo con altre figure all'interno dei
cantieri. Come dipendente di imprese edili riceve indicazioni da capisquadra, capicantiere e/o tecnici
impartendo a sua volta compiti ai lavoratori addetti alle attivita di manovalanza. Come lavoratore
autonoma riceve incarichi dalla committenza efo dai tecnicl e dalle imprese per conto dei quali pud
svolgere la propria altivita, coordinandosi con gli altri lavoratori presenti in cantiere. Sporadicamente
pud trovare occupazione presso strutture pubbliche o private con compiti essenzialmente indirizzati
alla manutenzione edilizia

Opportunita sul mercato del lavoro

Il comparto edile ha da sempre offerto opportunita di impiego sia alle dipendenze di imprese che
come lavoratore autonomo. Negli ultimi anni in particolare, le imprese del settore lamentano la
carenza di manodopera qualificata e la mancanza di un ricambio generazionale degli addetti che fa
si che la professionalita edile rimanga patrimonio di maestranze per lo pil adulte (effetto
ma]ggiormente riscontrabile negli interventi di recupero e restaurc edilizio). Le prospettive di sviluppo
della carriera della figura professionale, vedono il ragFiungimerﬂo dei diversi livelli di inquadramento
contrattuale (alle dipendenze di imprese edili) e, con laccrescimento della professionalita, la
copertura di incarichi come caposquadra e capocantiere, Il lavoro autonomo pud offrire percorsi di
sviluppo che, parallelamente all'acquisizione di una maggiore autonomia e professionalita, partono
da un impiego della figura come lavoratore artigiano fino alla creazione e gestione di una piccola
impresa edile. Gli scenari futuri, integetﬂndni cambiamenti del settore edile riferiti a innovazioni
tecnologiche, nuovi materiali e tecniche costruttive e alle mutevoli esigenze del clients, presentano
nicchie operative di specializzazione per |a figura professionale del muratore, Un'area di impiego
rimarra orientata al mantenimento e recupero del patrimonio architettonico esistente o comunque
alla riscoperta di nuovi rivisitati concetti di abitare (come la bioedilizia), richiedendo l'utilizzo di
tecniche costruttive @ materiali della tradizione. Un'altra area legata alla innovazione e alla
sperimentazione richiedera sempre pil competenze legate all'assemblaggio e allinstallazione, in
linea con lo sviluppo delle tecnologie, della prefabbricazione e dei sisterni impiantistici degli edifici
che assumono sempre maggiore importanza

Percorsi formativi

Possesso del titolo di istruzione secondaria inferiore e frequenza di specifico percorso di qualifica
?Dmtessiunale. Come condizione preferenziale sarebbe opportunc che nel percorso formativo

ssero frattati ambiti disciplinari fra i quali figurino: tecnica e tecnologia delle costruzioni e dei
materiali, esecuzione pratica di opere e manufatti, statica, matematica e geomen*ia applicate,
disegno tecnico, igiene ambiente e sicurezza sul lavoro, organizzazione del cantiere e processo
edile. Il sistema degli enti bilaterali del settore edile attua percorsi specifici su tutto il territorio
nazionale. Le competenze malurate in ambito lavorativo, opportunamente integrate con conoscenze
disrf‘iplirl\ari I:!one.e possono costituire elementi utill al raggiungimento della qualificazione
professionale

Indici di conversione

Sistemi di classificazione a fini statistici

ISCO 1988

712 - BUILDING FRAME AND RELATED TRADES WORKERS - 7122 - Bricklayers and
stonemasons

712 - BUILDING FRAME AND RELATED TRADES WORKERS - 7120 - Building frame and related
trades workers not elsewhere classified

ISTAT Professioni (CP2001)

6.1.2.9 - Altri artigiani ed operai addetti all edilizia

6.1.2.3 - Carpentieri e falegnami nell edilizia (esclusi | parchettisti)
6.1.3.4 - Installatori di impianti di isolamento e insonorizzazione
€.1.3.3 - Intonacatori

6.1.2.2 - Muratori in cemento armato

6.1.2.1 - Muratori in pietra, mattoni, refrattari

6.1.3.2 - Pavimentatori e posatori di rivestimenti
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Sistemi di classificazione e repertori di descrizione

Unioncamere EXCELSIOR

40.02.02 - Muratori e assimilat

Repertorio Professioni ISFOL

Repertorio EBNA

COSTRUZION!; Operatori specialistici e polivalenti: stuccatori, plastrellator, pavimentatori, pittori,
posatore, decoratore, muratori

Repertorio ENFEA

Repertorio OBNF

EDILIZIA; operatori polivalenti edili: opere murarie e finiture

Repertorio nazionale delle figure per

i percorsi I.F.T.S

Repertori regionali per la
Formazione professionale

Regione Emilia Romagna

Fonti documentarie

Regione Emilia Romagna - rtorio e schede descrittive qualifiche professionall. Progetto FASE -
F:rgrlnazlone Adulti Sis?ema Eagﬁzia (A.R.S.E. - QUASCO) f‘MURATORE, Materiale del FORMEDIL
naziorale. CCNL - Edilizia Industria. CCNL - Edilizia Imprese Artigiane Fondimpresa - Programma
gestito dal Formedil nazionale: repertorio competenze edili. www.ance.it. .
www.istruzione.lombardia.it. www.professioni.info/. Accordo Stato-Regioni del 29 aprile 2010 - figura
nazionale triennale denominata "operatore edile”

ELENCO AREE DI ATTIVITA'

DENOMINAZIONE ADA

Assistenza muraria per la realizzazione degli impianti

Descrizione della performance

Effettuare le lavorazioni necessarie alla realizzazione degli impianti collaborando con ie altre
professionalita coinvolte

UC 949
Capacita Comunicare e coordinarsi con i colleghi di lavoro, con gli installatori impiantisti e con | teenici
o Leggere e interpretare i disegni tecnici e le indicazioni progettuall, verificando la posizione della rete
Capacita degﬁ impianti ed eseguenda | tracciamenti ed i supporti necessari
Realizzare gli alloggiamenti della rete di distribuzione mﬁ impianti (idrotermosanitario. elettrico
Capacita ecc.) ed eseguire le opere murarie di ripristino/sostegno/finitura, adottando tecniche esecutive
P idonee tradizionali ed innovative ed utilizzando dove necessario opere provvisionali finalizzate
all'esecuzione del lavoro
Capacita Riconoscere i manufati esistenti e i materiali in relazione alle caratteristiche tecniche e al tipo di
P impianto da realizzare
Conoscenza Caratteristiche e funzionamento degli utensili/macchine/attrezzature per limplego nella esecuzione
di opere di assistenza muraria
Conoscenza Caratteristiche e impiego dei materiali al fine di comprendere le peculiarita del manufatto esistente e
scegliere le idonee tecniche di intervento per 'esecuzione delle opere di assistenza muraria
Conoscenza E}er[?:glii d: impiantistica al fine di comprendere il funzionamento e la distribuzione degli impianti
neg c
Le fasi del processo edilizio, gli operatori coinvolti ed il loro ruelo al fine di programmare e
Conoscenza coordinare la propria attivita con quella deghi altri
Conoscenza Tecniche esecutive tradizionall e innovative per la realizzazione delle opere murarie e di finitura

connesse agli impianti sia nelle nuove costruzioni che in quelle esistenti

DENOMINAZIONE ADA

Demalizione di opere esistenti

Descrizione della performance

Demolire opere murarie e alire strutture esistenti sequendo i piani progettuali di demolizione e/o gli
elaborati grafici

UcC 953

Capacita Calcolare superfici e volumi anche al fine di stimare spazi, carichi ed altre quantita durante le
operazioni di demolizioni

Capacita Demolire manufatti e strutture o parti di esse in sicurezza, interpretando e seguendo i piani delle
demolizioni e utilizzando, dove necessario, strutture provvisionali e di sostegno

;i Pulire le aree oggetto della demolizione, al fine di predisporre ed organizzare le eventuali
Capacita successive lavorazioni
Capacita Riconoscere | materiali ed il comportamento statico delle strutture adottando le idonee tecniche di

demolizione e programmando la sequenza delle operazioni







82 18.5.2011 - BOLLETTINO UFFICIALE DELLA REGIONE TOSCANA - N. 20

Caratteristiche e funzionamento degli utensilimacchine/attrezzature per l'impiego nelle attivita di

Conoscenza demalizione

Fasi del processo edilizio, operatori coinvolti e loro ruolo al fine di programmare e coordinare la
Conoscenza propria attivitd con quella degli altri

Principi del comportamento statico dei materiali e delle strutture al fine di programmare ed eseguire
Conoscenza correttamente le demalizioni
DENOMINAZIONE ADA Intonacatura delle superfici e altre operazioni di finitura edilizia

Descrizione della performance

Applicare intonaci tradizionali civili sulle superfici murarie ed effettuare lavorazioni di finitura nel
rispetto delle specifiche progetiuali

UC 946
Capacita Applicare tecniche di coibentazione e imp bilizzazione per pavimentazioni
Capacita Applicare tecniche di controllo finale dell'opera edilizia in conformita alla regola d'arte/standard
I ita Preparare | supporti murari effettuando gii interventi correttivi al fine di garantire I'aderenza
apad dell'intonaco alle superfici e la complanarita
Capacita Realizzare i riferimenti geometrici per la stesura dellintonaco
c ita Scegliere e utilizzare i materiali in relazione alle caratteristiche tecniche e al tipo di lavorazione da
apacila are, predisponendo le malte per la realizzazione degli intonaci
Stendere i vari strati di malta di intonaco (rinzaffo, arriccio, velo), sui paramenti murari, rettificando le
Capacita superfici nel rispetto della complanarita, utilizzando materiali e tecniche tradizionali ed innovative e
utilizzando dove necessario opere provvisionali finalizzate all'esecuzione del lavoro
Caratteristiche e funzionamento degli utensiliimacchine/attrezzature per limpiego nelle attivita di
Conoscenza intanacatura
Caratteristiche, comportamento e impiego dei materiali al fine di scegliere gli stessi per la stesura
Conoscenza degil intonaci
Conoscenza Principali norme delle lavorazicni edili a regola d'arte
Procedure operative tradizionali e innovative per la predisposizione dei supporti & la realizzazione
Conoscenza delle superfici intonacate
Conoscenza Tecniche base di impermeabilizzazione per proteggere le strutture edili realizzate
Tecniche di rivestimento murale e fissaggio di materiali per garantire l'aderenza dei prodotti utilizzati
Conoscenza alle superfici
Conoscenza Tipologie e utilizzo di strumenti per la misurazione e il controllo
DENOMINAZIONE ADA Organizzazione del cantiere e delle aree di lavoro

Descrizione della performance

Organizzare il cantiere e le aree di lavoro curando lo stoccagio dei materiali, la pulizia ed il riording,
limbracatura, il sollevamento e la movimentazione dei carichi

UC 954
: Adottare procedure di monitoraggio e verifica dell'impostazione e del funzionamento di strumenti,
Capacita altrezzature e macchinari
Capacita Applicare criteri di arganizzazione de! propric lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza, igiene e
salvaguardia ambientale e delie tecniche di riordino degli spazi di lavoro
Capacita Comunicare e sapersi coordinare con i colleghi di lavoro, tecnici e/o committenti
Capacita Movimentare , imbracare, sollevare e stoccare i materiali e le attrezzature
: anizzare il proprio lavoro predisponendo gli strumenti, programmando la successione logica
Capacita ggﬁe operazioni, ottimizzando | tempi e verificando | risultati
Gestione pratica degli arprowigimamenli e della documentazione di cantiere al fine di promuovere
Conoscenza i ordinativi dei materiali e delle attrezzature, curando la tenuta dei documenti contabili (DDT,
tture ecc.), tecnici (schede di sicurezza e di prodotto ecc.) e d'altro tipo
Conoscenza Normative di igiene, salvaguardia ambientale, sicurezza e prevenzione degli infortuni nei cantieri
Conoscenza Organizzazione del cantiere, fasi del processo edilizio, operatori coinvolti e loro ruclo al fine di
programmare @ coordinare la propria attivitd con quella degli altri
Conoscenza Procedure e tecniche di monitoraggio e di individuazione e valutazione del malfunzionamento
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Sistemi di sollevamento, movimentazione e stoccaggio dei materiali e delle attrezzature al fine di
Conoscenza organizzare e mantenere in efficienza e pulizia il cantiere di lavoro
DENOMINAZIONE ADA Preparazione di malte e calcestruzzi

Descrizione della performance

Preparare malte e calcestruzzi scegliendo, dosando, miscelando i componenti al fine di oftenere
impasti rispondenti alle caratteristiche fisico-meccaniche e di impiego richieste

UC 936
Dosare i componenti delle malte e dei calcestruzzi in relazione alle esigenze tecniche, alle
Capacita condizioni ambientali e di impiego
" Miscelare i componenti degli impasti manualmente o con l'ausilio di macchine (betoniere,
Capacita impastatrici, miscelatori), controllando le caratteristiche dei prodotti ottenuti
c ita Scegliere | materiali in base alle caratteristiche della lavorazione da effettuare, valutando le
apaci prestazioni e le condizioni di impiego degli stessi
: Utilizzare eventuali malte premiscelate, comprendendone le caratteristiche tecniche e le modalita di
Capacita implego
isti i ili i reparazione di malte e
Conoscenza S;gt;?nmszuzci:m e funzionamento degli utensili/macchine/attrezzature per la preparazi
Caratteristiche @ modi di impiego dei materiali, dosaggi e procedure esecutive al fine di scegliere e
Conoscenza miscelare i componenti per ottenere malte e calcestruzzi ispondenti alle esigenze tecniche
Conoscenza E'Ig;l;gtr;di matematica al fine di predisporre le giuste quantita e proporzioni dei materiali da
DENOMINAZIONE ADA Realizzazione di opere murarie e alire lavorazioni connesse

Descrizione della performance

Costruire opere murarie di vario genere e con diversi materiali realizzando nuove strutture
manufatti anche a carattere decorativo, intervenendo nel recupero e consolidamento delle strutture
esistenti ed eseguendo altre lavorazioni connesse, nel rispetto degli elaborati grafici e/o delle
indicazioni progettuali

UC 944
Capacit Applicare procedure, metodiche e tecniche per la posa in opera di pavimentazioni ed elementi
P prefabbricati di vario materiale
) Costruire murature di vario tipo (muri portanti, muri divisori, muri di tamponamento, muri a carattere
Capacita decorativo), con diversi materiali (laterizi, pietra, blocchi), nel rispetto della regola d'arte, adottando
tecniche costruttive idonee tradizionali ed innovative
) Eseguire lavori di manutenzione, recupero e consolidamento delle strutture e del manufatti esistenti,
Capacita adottando tecniche di intervento sulla base delle indicazioni progettuali e nel rispetto della regola
P d'arte
Capacita Eseguire semplici interventi di finitura {intonaci, paviment e rivestimenti ecc.), anche a carattere
p manutentivo, piccole opere di carpenteria, di coibentazione ed impermeabilizzazione
. Leggere e interpretare i disegni tecnici e le indicazioni progettuali, al fine di comprendere lo sviluppo
Capacita eometrico ed attuare le procedure di intervento per la realizzazione di opere murarie ed il recupero
elle strutture esistenti
Capacita Realizzare strutture provvisionali e di sostegno necessarie alla costruzione delle opere
Capacita Realizzare vani murari {archi, piattabande, architravi} e altre opere murarie a carattere strutturale &
p decorativo
Capacita Ricercare proporre e attuare soluzioni tecnico-esecutive verificandone l'efficacia
. Scegliere ed utilizzare | materiali in relazione alle caratteristiche tecniche e al tipo di lavorazione da
Capacita effettuare selezionando ?li elementi (laterizi, blocchi, pietre} e le malta per la costruzione dei
manufatti murari @ per gl aifri interventi di recupero edilizio
Caratteristiche e funzionamento di utensilimacchine/attrezzature per limplego nelle attivita di
Conoscenza muratura e nelle lavorazioni connesse
Conoscenza Caratteristiche e impiego dei materiali al fine di scegliere ed utilizzare quelli pils idonei alla
realizzazione delle opere murarie e degli interventi di recupero e consolidamento
Conoscenza Elementi di recupero edilizic al fine di comprendere le cause di degrado ed eseguire idonee tecniche
di intervento
Fasi del processo edilizio, operatori coinvolti e loro ruolo al fine di programmare e coordinare la
Conoscenza propria atlivita con quella degli altri
Conoscenza Principi del comportamento statico dei materiali e delle strutture al fine di programmare e attuare le

scelte esecutive nonché la successione logica delle operazioni
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Conoscenza

Conoscenza Tecniche costruttive tradizionali e innovative per la realizzazione e manutenzione del manufatti
Conoscenza Tecniche di lavorazione dei materiali e delle strutture in metallo
Conoscenza Tecniche di lavorazione e montaggio dei manufatti e delle strutture in legno

Tecniche di posa in opera di pavimenti e rivestimenti







